2

Verarbeitungsrichtlinien fur S&P Sheets

Traggrund

Ein tragfahiger Untergrund ist Voraussetzung fir eine Verstarkung mit S&P Sheets.
Der Traggrund hat die minimalen Eigenzugfestigkeiten gemass Tabelle 1 (Kapitel 1)
aufzuweisen.

Die Zementhaut muss entfernt werden. Die optimale mittlere Oberflachenrauhigkeit
liegt bei 0.5 — 1.0 mm. Ideale Abtragsmethoden sind Sandstrahlen oder Kugelstrahlen
resp. Schleifen. Fremdstoffe wie Schmutz, Ole und Fette miissen entfernt werden.
Unmittelbar vor dem Auftragen des Epoxydharzklebers muss die Oberflache mit einer
Burste und/oder Staubsauger von losen Teilen gereinigt werden, so dass der Unter-
grund staubfrei ist.

Behandlung der korrodierten Bewehrung
Die entrostete Bewehrung wird mit S&P Resicem vorbehandelt.

Ausgleichen des Traggrundes

Die Ebenheit der Betonoberflache muss mit einer Metalllatte Uberprift werden. Auf 2 m
Lange durfen Vertiefungen von 5 mm nicht Gberschritten werden. Grossere Unebenhei-
ten sind mit einem systemgepruften Ausgleichsmortel vorzunehmen. Die Kanten des
Traggrundes sollen mindestens auf einen Radius von 2 — 3 cm abgerundet werden.
Beim Umwickeln von Drucks&ulen ist vorzugsweise ein Eckradius von 3 cm zu wahlen.

Rissinjektion

Die bestehenden Risse werden mit S&P Resin Epoxy 50 kraftschlissig injiziert. Die
S&P Injektionsnippel werden mit S&P Resin 220 auf die Risse verklebt.

Impragnieren der S&P Sheets

Als Impragnierharz wird S&P Resicem (feuchte Traggrinde) bzw. S&P Resin Epoxy 55
(trockene Traggrtinde) verwendet.

Auftragen des Laminierharzes S&P Resicem / S&P Resin Epoxy 55
A) Dry lay up (Trockenapplikation)

Im Bereich der Klebeflache wird das thixotrop eingestellte S&P Resicem bzw. S&P Re-
sin Epoxy 55 mit einem Pinsel oder Roller gleichmassig aufgetragen. Bei schwereren
Sheets (ab 400 g/m?) empfiehlt sich eine Vorimpragnierung der Sheets. Danach wird
das S&P Sheet am Bauteil fixiert und die Schutzfolie entfernt. Das Sheet wird mit ei-
nem Hartgummispachtel und/oder einem speziellen Laminierroller in das S&P Lami-
nierharz eingearbeitet. Der Roller wird ausschliesslich in Faserrichtung gezogen, bis al-
le Fasern vollstdndig benetzt und keine Lufteinschliisse mehr vorhanden sind.

Ob die Gesamtflache des S&P Sheet vollstéandig und korrekt impragniert wurde, kann
visuell problemlos festgestellt werden. Diese Applikationsart ist fiir Sheets bis 400 g/m?
Flachengewicht moglich.
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B) Wet lay up (Nassapplikation/maschinell)

Sheets mit einem Flachengewicht von 400 - 800 g/m? werden (iblicherweise nass ap-
pliziert. S&P hat eine spezielle Laminiermaschine entwickelt. Deren Einsatz sich schon

ab wenigen m? lohnt.

Mehrere S&P Sheet Lagen kénnen nass in nass appliziert werden. Um die Haftung ei-
ner Folgeschicht (Putz) zu verbessern, kann das frisch applizierte S&P Sheet mit

Quarzsand abgestreut werden.

Verbrauch von Impréagnierharz:

Produkt

S&P Resin Epoxy 55
(dampfdicht)

S&P Resicem
(dampfoffen)

S&P G-Sheet 50/50
(350 g/m?)

~ 800 —1'200 g/m?

~ 1400 — 1'700 g/m?

S&P C-Sheet 240
(200 g/m?)

~ 600 — 800 g/m?

~1'100 — 1'500 g/m?

S&P C-Sheet 640
(400 g/m?)

~ 900 — 1’300 g/m?

S&P A-Sheet 120
(290 g/m?)

~ 900 — 1’300 g/m?

~ 1'500 — 1’800 g/m?

Tab. 2: Impragnierharzverbrauch

Der Verbrauch des Imprégnierharzes ist abhangig von der Beschaffenheit und

Rauhigkeit des Untergrundes.
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e Uberlappung / Verankerung der S&P Sheets bei Umschniirung von Bauteilen

Folgende minimale Uberlappungs- bzw. Verankerungslangen der S&P Sheet sind
einzuhalten:

Produkt Uberlappung Faserrichtung Quer zur Faserrichtung
S&P G-Sheet 100 mm 100 mm
S&P C-Sheet 240 150mm | e
S&P C-Sheet 640 150mm | e
S&P A-Sheet 120 120mm | e

Tab. 3: Uberlappungs- bzw. Verankerungslangen

e Qualitatskontrollen

Wahrend den Klebearbeiten und bis zur Aushértung des S&P Resin Epoxy missen im
Einflussbereich des FRP Erschitterungen vermieden werden. Nach der Aushéartepha-
se ist die FRP Verstarkung auf allfallige Hohlstellen zu prifen.

e Brandschutzmassnahmen

Da FRP Systeme nur bis Temperaturen von max. 50 — 60°C bestandig sind, ist den
Brandschutzmassnahmen besondere Beachtung zu schenken. Mit der Software ,FRP
Lamella“ kann der verantwortliche Baustatiker feststellen, ob Brandschutzmassnahmen
erforderlich sind. Die Restsicherheit beim Ausfall des FRP-Systemes ist fur die Beurtei-
lung massgebend.

e Anwendung

Die S&P Sheets aus unterschiedlichen Reinforcing-Fasern werden als geklebte Be-
wehrung fur die Verstarkung von Tragwerken aus Stahlbeton, Mauerwerk und Holz,
sowie zur Verstarkung von historischer Bausubstanz verwendet.

e FEinsatzbereich

Anpassung der Tragkonstruktion an neue Bedurfnisse:
- Anderung des Tragsystems
- Erhéhungen der Nutzlasten
Verbesserung der Gebrauchstauglichkeit:
- Verringerung von Durchbiegungen
- Dampfung von Schwingungen
- Erreichen von Erdbebensicherheit
Behebung von Tragwerksmangeln:
- Schaden infolge Korrosion
- Schadenereignis, z.B. Brand, Anprall, Explosion, etc.
- Planungs- oder Ausfiihrungsfehler
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e Eigenschaften

- Geringes Eigengewicht und Einbaudicke

- Minimaler Eingriff an der vorhandenen Bausubstanz

- Wirtschaftliche Applikation ohne Hebezeug oder Anpressvorrichtung

- Sehr kurze Bauzeit

- Sehr hohe Festigkeit und E-Modul
- Ausgezeichnetes Ermidungsverhalten

- Korrosionsbestandig

e Produktenbezeichnung

Typ:

S&P C-Sheet 240
S&P C-Sheet 640
S&P G-Sheet AR
S&P G-Sheet E

S&P A-Sheet 120

C: Carbonfasern

G: Glasfasern

A: Aramidfasern

(spezielle Fasern auf Anfrage)
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2.1 Technische Datenblatter S&P Sheets

2.1.1 S&P A-Sheet 120
Gelege aus Aramidfasern fir Trocken- und Nassapplikation

Technische Daten der Faser 2
(Uni-Directional) 290 g/m
Elastizitdtsmodul
[KN/mm?] 120
Zugfestigkeit
IN/mm?] 2900
Fasergewicht 290
[g/m?] (Hauptrichtung)
Flacgengewmht Sheet 320
[9/m”]
Dichte
[glem’] 1.45
Bruchdehnung
[%] 2.5
Dicke fur Bemessung Faser-
gewicht / Dichte 0.20
[mm]
Theoretischer Querschnitt fir
Bemessung 1000 mm Breite 200
[mm?]
Abminderungsfaktor fur Be- 13
messung '
(Handlaminieren / UD Gelege) (S&P Empfehlung)
Zugkraft (Bruch) '
1000 mm Breite w =446.2
[KN] '
Rollenlieferung: Breite: 300 mm
(Spezialgelege auf Anfrage) Lange: 150 m

. o Aufprallschutz
Anwendung: e Explosionsschutz
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2.1.2 S&P A-Strap

Band fur aktive (vorgespannte) Umschnirungen aus Aramidfasern

Technische Daten der Faser

(Uni-Directional) S&P A-Strap
Elastizitatsmodul

(unverdreht) 120

[kN/mm?]

Zugfestigkeit

[N/mm?] 2900
Fasergewicht Hauptrichtung ) .

[g/m?] 15 Bander a 19.3 g = 290

Empfohlene Vorspannkraft fiir 15 Bander a

1000 mm Stitzenhdhe 200
[e ~ 1.0-1.2%)]

[kN]

Zugkraft (Bruch) 1000 mm Breite (15 Bander)

[kN] 580

Rollenlieferung:

Breite: 30 mm
Lange: 50 m

Anwendung:

e Aktive Umschniirung

e Seismische Nachverstarkung von
Stiutzbauteilen

e Spezial Anwendungen
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2.1.3 S&P C-Sheet 240

Gelege aus Carbonfasern fur Trocken- und Nassapplikation

Technische Daten der Faser 200 g/m? 300 g/m? 400 g/m?
(Uni-Directional)

Elastizitaitsmodul 240 240 240
[kN/mm?]

Zugfestigkeit 3800 3800 3800
[N/mm?]

Fasergewicht 200 300 400
[g/m?] (Hauptrichtung)

Flachengewicht Sheet 230 330 430
[g/m?]

Dichte 1.7 1.7 1.7
[g/cm?]

Bruchdehnung 1.55 1.55 1.55
[%]

Dicke fir Bemessung Faser- 0.117 0.176 0.234
gewicht/Dichte

[mm]

Theoretischer Querschnitt fir 117 176 234
Bemessung 1000 mm Breite

[mm?]

Abminderungsfaktor fur Be- 1.2 1.2 1.2

bei ¢ = 0.6% fir Bemessung
[KN]

messung (S&P Empfehlung) (S&P Empfehlung) (S&P Empfehlung)
(Handlaminieren / UD Gelege)

Zugkraft (Bruch) 117 x 3800 =370.5 |176 x 3800 =557.3 |234 x 3800 =744.0
1000 mm Breite [kN] 1.2 1.2 1.2

Zugkraft 1000 mm Breite 140 211 282

Rollenlieferung:
(Spezialgelege auf Anfrage)

Breite: 300 oder 600 mm
Léange: 150 m

Breite: 300 oder 600 mm
Lange: 150 m

Breite: 300 oder 600 mm
Lénge: 100 m

Anwendung: e Biegezugverstarkung bei tiefen Verstarkungsgraden resp.
Traggrunden mit tiefer Eigenzugfestigkeit
e Umschnirung von Stitzen (Laststeigerung)
e Bugelbewehrung fiir Stitzen
Hinweis: Unterschiedliche Flachengewichte auf Anfrage.
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2.1.4 S&P C-Sheet 640

Gelege aus Carbonfasern fur Trocken- und Nassapplikation

Technische Daten der Faser

(Uni-Directional) 400 g/m?
Elastizitatsmodul
[KN/mm?] 640
Zugfestigkeit
[N/mm?] 2650
Fasergewicht
[g/m?] (Hauptrichtung) 400
Flachengewicht Sheet
[g/mz] 430
Dichte
Bruchdehnung
[%] 0.4
Dicke fur Bemessung Faserge-
wicht/Dichte 0.190
[mm]
Theoretischer Querschnitt fir
Bemessung 1000 mm Breite 190
[mm?]
Abminderungsfaktor fiir Bemes- 1.2

sung o (S&P Empfehlung)
(Handlaminieren / UD-Gelege)
Zugkraft (Bruch) 190 x 2650 = 419.6
1000 mm Breite 1.2
[kN]
Zugkraft 1000 mm Breite

203

bei 0.2 % ¢ fir Bemessung
[KN]

Rollenlieferung:
Spezialgelege auf Anfrage

Breite:300 mm
Lange:50 m

Anwendung:

e Externe Schubverstarkung
e Endverankerung der S&P Lamelle CFK
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2.1.5 S&P G-Sheet E 50/50, AR 50/50
Gewebe aus E- oder AR-Glasfasern fur Trockenapplikation

Technische Daten der Faser

(Langs- und Querrichtung) E-Glas AR-Glas
Elastizitaitsmodul

[KN/mm?] 73 65
Zugfestigkeit

(unbearbeitetes Filament) 3400 3000
[N/mm?]

Flachengewicht Sheet 175 175

(total 350 g/m?)

in beide Richtungen

in beide Richtungen

[g/m?)

Dichte

Bruchdehnung

[%] 4.5 4.3
Dicke fur Bemessung

Fasergewicht/Dichte 0.067 0.065
[mm]

Theoretischer Querschnitt 67 65
fir Bemessung von 1000 mm (Faserguerschnitt je Rich- (Faserguerschnitt je Rich-
Breite [mm?] tung) tung)
Abminderungsfaktor fir Be- 1.4 1.4

messung
(Handlaminieren/Gewebe)

(S&P Empfehlung)

(S&P Empfehlung)

Zugkraft (Bruch)

67 x 3400 = 162.7

65 x 3000 = 139.3

1000 mm Breite 1.4 je Richtung 1.4 je Richtung
[KN]

Rollenlieferung: Breite: 670 mm

Spezialgelege auf Anfrage Lange: 50m

Anwendung:

e Explosionsschutz

e Verstarken von Mauerwerk oder historischer Bau-

substanz

e Seismische Verstarkung

-19 -




2.1.6 S&P G-Sheet E 90/10, AR 90/10 Typ A (400 g/m?)

Gewebe aus E- oder AR-Glasfasern fur Trockenapplikation

Technische Daten der Faser

(Langsrichtung) E-Glas AR-Glas
Elastizitaitsmodul

[kN/mm?] 73 65
Zugfestigkeit

(unbearbeitetes Filament) 3400 3000
[N/mm?]

Flachengewicht Sheet 400 g 400 g

(total 440 g/m?)

in Langsrichtung

in Langsrichtung

[g/m?]

Dichte

[g/cm®] 2.6 2.68
Bruchdehnung

[%] 4.5 4.3
Dicke fur Bemessung

Fasergewicht/Dichte 0.154 0.149
[mm]

Theoretischer Querschnitt fir 154 149
Bemessung 1000 mm Breite (Faserquerschnitt in LAngs- | (Faserquerschnitt in Langs-
[mm?] richtung) richtung)
Abminderungsfaktor fur Be- 1.4 1.4

messung
(Handlaminieren/Gewebe)

(S&P Empfehlung)

(S&P Empfehlung)

Zugkraft (Bruch)
1000 mm Breite

154 x 3400 =374.0

149 x 3000 = 319.3

[KN] 14 Langsrichtung 14 Langsrichtung

Querrichtung: . 10 % der identischen Faser laufen in Querrichtung

Rollenlieferung: Breite: 670 mm

Spezialgelege auf Anfrage Lange: 50 m

Anwendung: o Seismische Verstarkung von Stitzbauteilen im
Trockenverfahren
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2.1.7 S&P G-Sheet E 90/10, AR 90/10 Typ B (800 g/m?)
Gewebe aus E- oder AR-Glasfasern fur Nassapplikation

Technische Daten der Faser
(Langsrichtung)

E-Glas

AR-Glas

Elastizitdtsmodul
[kN/mm?]

73

65

Zugfestigkeit
(unbearbeitetes Filament)
[N/mm?]

3400

3000

Flachengewicht Sheet
(total 880 g/m?)

800 g

800 g

messung
(Handlaminieren/Gewebe)

(S&P Empfehlung)

[g/mz] in Langsrichtung in Langsrichtung
Dichte 2.6 2.68
[g/lcm?]

Bruchdehnung 4.5 4.3

(%]

Dicke fur Bemessung 0.308 0.299
Fasergewicht/Dichte

[mm]

Theoretischer Querschnitt fir 308 299
Bemessung 1000 mm Breite (Faserquerschnitt in Langsrich- | (Faserquerschnitt in Langsrich-
[mmz] tung) tung)
Abminderungsfaktor fir Be- 1.4 1.4

(S&P Empfehlung)

Zugkraft (Bruch)

1000 mm Breite [KN]

308 x 3400 = 748.00
14 Langsrichtung

299 x 3000 = 640.7
14 Langsrichtung

Querrichtung:

e 10 % der identischen Faser laufen in Querrichtung

Rollenlieferung:
Spezialgelege auf Anfrage

Breite: 670 mm
Lange: 50 m

Anwendung:

e Seismische Verstarkung von Stitzbauteilen im

Nassverfahren
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2.2 Technische Datenblatter S&P Ausgleichsmortel

2.2.1 S&P Repcem

Ausgleichsmortel auf PPC-Basis (wasserdampfoffen)
(1-Komponenten kunststoffmodifizierter Reprofilierungsmortel)

Anwendung

S&P Repcem wird zum Reprofilieren von vertikalen, horizontalen (auch tber Kopf) lokalen
oder vollflachigen Betonausbrtichen und fur vollflachige Feinspachtelungen gemass ZTV-
SIB 90 verwendet. Er ist im Innen- und Aussenbereich zur Beschichtung von statisch und
dynamisch beanspruchten Betonbauteilen einsetzbar.

Materialbeschreibung
1-Komponenten kunststoffmodifizierter Reprofilierungsmaortel aus genormten Bindemitteln,
genormten Zuschlagen und Zusatzstoffen sowie eigenschaftsverbessernden Zusatzmittel.

Wirkung
S&P Repcem kann manuell und maschinell (Nassspritzverfahren) verarbeitet werden und
weist folgende Eigenschaften auf:
¢ hohe Kunststoffmodifizierung
sehr guter Haftverbund zum Untergrund
frost- und tausalzbestandig
schwindarm
dampfdiffusionsfahig
alterungsbestandig
gute Standfestigkeit
nicht brennbar
guter Karbonatisierungsschutz
einfache Zubereitung und Verarbeitung

Untergrundvorbereitung

Der Untergrund muss sauber und frei von losen Teilen, fett- und Olfrei sein. Untergrund
mindestens 6 Stunden bis zur Kapillarporenséattigung vornédssen und danach die Beton-
oberflache mattfeucht abtrocknen lassen, stehendes Wasser mit Schwamm aufnehmen,
absaugen oder mit 6lfreier Luft wegblasen.

Freigelegte und gereinigte Bewehrung mit Korrosionsschutz S&P Resicem vorbehandeln.

Verarbeitung

Ca. % der vorgeschriebenen Wassermenge in ein sauberes Mischgefass (vorzugsweise in
einen Zwangsmischer) geben. Mischer starten und Trockenmdrtelgemisch knollenfrei un-
termischen. Restwassermenge, je nach gewtlinschter Konsistenz des Moértels zugeben.
Folgende Zeiten sind einzuhalten: 2 Min. mischen, 2 Min. warten, weitere 30 Sec. mi-
schen.

Bei grosseren Schichtstarken mit S&P Repcem vorarbeiten. Mortel mit Kelle, Stahlglatter
oder Spritz- und Férderanlage auf den vorbereiteten Untergrund auftragen. Abglatten, ab-
ziehen und strukturieren erfolgt mit Kunststoffglattern.
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Nachbehandlung

Die frischen Mérteloberflachen sind in den ersten Tagen vor Witterungseinflissen wie
Sonne, Wind und Frost zu schitzen und mindestens fir 5 Tage feucht zu halten. Zum Ab-
decken geeignet sind Folien, nasse Jutesacke oder Matten.

Vorsichtsmassnahmen

Verschmutzungen der Haut sind sofort mit Seife und viel Wasser zu reinigen. Gelangen
Spritzer in die Augen, ist sofort mit viel Wasser auszuspulen und mittels einer Augen-
waschflasche (erhaltlich in Drogerien) nachzuspilen. Sofort einen Arzt aufsuchen.

Verbrauch

ca. 1.8 kg/m? je mm Schichtstarke

Bemerkung:

Bereits abbindendes Material darf nicht wieder aufgeriihrt oder mit Wasser verflissigt
werden. Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.

Technische Daten

(Die Richtwerte beziehen sich auf 20°C und 50% relative Luftfeuchtigkeit)

Form Pulver

Farbe Grau
Korngrdsse 0—-0.6 mm
Verarbeitungstemperaturen +5°C bis +35°C
Verarbeitungszeit ca. 45 Min.

Festigkeiten nach 8 Tagen

Druck: 44.7 N/mm? Zug: 11.3 N/mm?

Festigkeit des Untergrundes

> 1.5 N/mm?

Ergiebigkeit

151/ Sack a 25 kg

Maximale Wasserzugabe

3.751/ Sack a 25 kg

Schichtstarke 2—-10mm
Transportklasse kein Gefahrengut
Giftklasse frei

Lieferform

Sack a 25 kg

Palette a 1050 kg

Lagerung

Im Originalgebinde bei +5°C bis +25°C 12 Monate
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2.2.2 S&P Resin 230 Ausgleichsmartel
3-K, Epoxymortel fur Reprofilierungsarbeiten fur S&P FRP Systeme

Anwendung
Zum Ausgleichen von Unebenheiten

Materialbeschreibung

S&P Resin 230 Ausgleichsmdrtel ist ein ldsungsmittelfreies, thixotropes, graues 3-
Komponenten Produkt auf Epoxidharzbasis mit einer inerten Fullstoffkomponente auf
Quarzsand-Basis.

Die Materialeigenschaften des frischen und erharteten Ausgleichsmortels sind auf die
speziellen Anforderungen des S&P FRP Bauteilverstarkungs-Sytems abgestimmit.

Vorteile

e Haftung auf mattfeuchter Betonoberflache
thixotrop, Auftrag dickerer Schichten moglich
schwindminimierte Aushartung
[6sungsmittelfrei
hohe mechanische Festigkeiten
klebfreie Aushartung auch bei hoher Luftfeuchte
rasche Festigkeitsentwicklung
verarbeitungsfreundliche Topfzeit

Untergrundvorbereitung

Eine Eigenzugfestigkeit des Traggrundes von mind. 1,0 N/mm? fir Sheets bzw. 1,5 N/mm?2
fur CFK Lamellen ist Voraussetzung fir eine Nachverstarkung. Der Untergrund muss sau-
ber, frei von losen Teilen, trocken, fett- und olfrei sein. Saugender und poréser Untergrund
muss mit S&P Resin Epoxy 50 impragniert werden. Die Untergrundfeuchte sollte 4 % nicht
Uberschreiten.

Verarbeitung

Die einzelnen Komponenten getrennt aufriihren anschliessend die Komp. B griindlich un-
ter die Komp. A mischen, bis die Farbe gleichmafig grau und schlierenfrei ist. Gemischtes
Material umtopfen, um eventuelle Mischfehler aufzudecken. Niedertourig mischen, um
maglichst wenig Luft einzuriihren. Komponente F (Fullstoff) zugeben und niedertourig mi-
schen bis eine homogene Mdortelmasse vorliegt. Die Fullstoffzugabe kann variiert werden,
um die Mortelkonsistenz unterschiedlichen Bedingungen anzupassen.

Kleber mit einem Spachtel innerhalb der Offenzeit in der notwendigen Schichtdicke auftra-
gen. Max. Schichtdicke: 50 mm.

Die Temperatur der zu beschichtenden Flache muss mindestens 3° C Uber der vorhande-
nen Taupunkttemperatur liegen.

Vorsichtsmassnahmen

Verschmutzungen der Haut sind sofort mit Seife und viel Wasser zu reinigen. Gelangen
Spritzer in die Augen, ist sofort mit viel Wasser auszuspulen und mittels einer Augen-
waschflasche (erhéltlich in Drogerien) nachzuspulen. Sofort einen Arzt aufsuchen.
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Reinigung
Noch nicht erhartetes Material kann mit S&P Cleaner abgewaschen werden. Erhartetes
Material kann nur noch mechanisch entfernt werden.

Verbrauch
ca. 1,9 kg/m2 je mm Schichtstarke

Sicherheitshinweise

Gefahren-, Sicherheits- und Entsorgungshinweise entnehmen Sie bitte dem EG-
Sicherheitsdatenblatt und der Gebindeetikette.

Technische Daten

Form Paste Komp. Aund B
Fullstoff Komp. F
Farbe grau Komp. A
schwarz Komp. B
grau Komp. F
Dichte ca. 1,7 g/cm3 Komp. A
ca. 1,7 g/lcms Komp. B
Schittgewicht ca. 1,45 g/cm3 Komp. F
Dichte ca. 1,9 g/cms A+B+F gemischt

Verarbeitungstemperatur

+10° C bis +35° C

Mischverhéltnis A:B:F

4:1:5

in Gewichtsteilen

Mischverhéltnis A:B:F

4:1:6

in Volumenteilen

Topfzeit bei +20° C

ca. 60 Minuten

A+B+F gemischt

Biegezugfestigkeit ca. 22 N/mm?2 1 Tag bei +20° C

ca. 19 N/mmz2 2 Tage bei +10° C
Druckfestigkeit ca. 34 N/mmz2 1 Tag bei +20° C

ca. 73 N/mmz2 7 Tage bei +20° C

ca. 19 N/mmz2 Tage bei +10° C

ca. 32 N/mmz2 3 Tage bei +10° C

ca. 56 N/mm?2 7 Tage bei +10° C
Haftzugfestigkeit > 2 N/mmg2 auf Beton; 3 Tage; 20°C

Lieferform

Einheit zu 30 kg

Lagerung

e Komponente A + B: bei +5° C bis +30° C 12 Monate

e Komponente F (Fullstoff): unbegrenzt lagerfahig, trocken lagern.
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2.3 Technische Datenblatter S&P Laminierharze

2.3.1 S&P Resicem
Laminierharz (wasserdampfoffen)

Anwendung
S&P Resicem wird als Laminierharz fur die folgenden S&P Sheet-Systeme eingesetzt:
S&P C-Sheet 240
Samtliche S&P G-Sheets
S&P A-Sheet 120
Aufgrund der guten Benetzbarkeit sowie Standfestigkeit konnen alle S&P FRP Systeme
maschinell verarbeitet werden. S&P Resicem eignet sich auch als Korrosionsschutz fir die
bestehende Innenbewehrung.

Materialbeschreibung
Losungsmittelfreies, 3-Komponenten-Epoxidharz mit formuliertem Amin-Harter. Das Pro-
dukt ist mit Spezialelementen sowie zusatzlichen Fiillstoffen und Zusatzen angereichert.

Wirkung

S&P Resicem ist in ausgehartetem Zustand bestandig gegen Laugen, verdiinnte Sauren,
Salzlésungen, Mineraldl und aliphatische Kohlenwasserstoffe. S&P Resicem ist dauer-
temperatur- und temperaturwechselbestandig im Bereich von -30°C bis +80°C bei Tro-
ckenbelastung und bis +50°C bei Nassbelastung.

Untergrundvorbereitung
Zementgebundene Flachen mit bis zu 10 — 12 % Restfeuchtigkeit, missen sauber, frei von
losen Teilen, fett- und 6lfrei sein.

Verarbeitung

S&P Resicem wird in abgestimmtem Mischverhaltnis geliefert. Die Harterkomponente
(Komp. 1) wird in das Harz (Komp. 1) geschiittet. Das Durchmischen der beiden Kompo-
nenten erfolgt idealerweise mit einem langsam drehenden Rihrwerk. Anschliessend wird
das Pulver (Komp. Ill) zugegeben. Es muss nochmals ausgiebig gemischt werden, wobei
auch von den Seiten und vom Boden her grindlich aufgeriihrt werden muss, damit alle
Komponenten auch in senkrechter Richtung gleichméssig verteilt werden. Die Mischung
muss durch das Aufriihren homogen, d.h. schlierenfrei werden. Die Temperatur der Kom-
ponenten soll beim Zusammenmischen idealerweise 15° — 20°C betragen. Bei h6heren
Temperaturen wird die Verarbeitungszeit wesentlich verkurzt.

Vorsichtsmassnahmen

S&P Resicem ist nach der Aushartung physiologisch unbedenklich. Der Harter (Komp. II)
ist atzend. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass die Haut weder mit dem Harz (Komp. 1)
noch mit dem Harter (Komp. Il) in Berihrung kommt. Es empfiehlt sich, bei den Arbeiten
Gummihandschuhe zu tragen. Verschmutzungen der Haut sind sofort mit Seife und viel
Wasser zu reinigen. Gelangen Spritzer in die Augen, ist sofort mit viel Wasser auszuspu-
len und mittels einer Augenwaschflasche (erhaltlich in Drogerien) nachzusptilen. Sofort ei-
nen Arzt aufsuchen.
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Reinigung der Arbeitsgeréte

Alle Arbeitsgerate mussen bei einer Arbeitsunterbrechung >30 Minuten mit S&P Cleaner
grundlich und sorgfaltig gereinigt und ausgewaschen werden.

Sicherheitshinweise

Gefahren-, Sicherheits- und Entsorgungshinweise entnehmen Sie bitte dem EG-
Sicherheitsdatenblatt und der Gebindeetikette.

Technische Daten

(Die Richtwerte beziehen sich auf 20°C und 50 % relative Luftfeuchtigkeit)

Dichte

1.36 kg/l

Warmedehnung

<50 x 10° m/m°K

Mischverhéltnis

4 kg Harz+2 kg Harter+4 kg Pulver=10 kg

Verarbeitungstemperatur

+8°C bis +35°C

Verarbeitungszeit bei +10°C 3 Std.
+20°C 50 Min.
+30°C 35 Min.

Staubtrocken nach 4 Std.

Durchhértungszeit 7 Tage

Zugfestigkeit nach 7 Tagen > 20 MPa

E-Modul +20°C > 5000 N/mm?

Frost-Tausalz-Bestandigkeit hoch

Haftzugfestigkeit auf Beton Betonbruch

Haftung auf Stahl > 12 N/mm?

Haftung auf FRP Systemen > 12 N/mm?

u H,O nach 10 Tagen 167000
21 Tagen 6°400
35 Tagen ca. 5200

Mit fortschreitender Prifdauer wird Wasserdampfdurchlés-

sigkeit erreicht.

Giftklasse Komp. | 9
Giftklasse Komp. I 8
Giftklasse Komp. Il frei
Verpackungsgruppe / UN-NTr. Komp. | 1 /3082
Komp. Il /2735

Lieferform

Einheit zu 10 kg oder Container zu 1'000 |

Lagerung

Im Originalgebinde bei +10°C bis +25°C mindestens 24 Monate
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2.3.2 S&P Resin Epoxy 55/ S&P Resin Epoxy 50
Laminierharz

Anwendung
S&P Resin Epoxy 55/50 wird als Laminierharz fur die folgenden S&P Sheet Systeme
eingesetzt:

S&P C-Sheet
S&P G-Sheet
S&P A-Sheet

Aufgrund der guten Benetzbarkeit sowie Standfestigkeit konnen FRP Systeme bis 400
g/m? einlaminiert werden. Sheets von 400-800 g/m? werden mit S&P Resin Epoxy 55/50
vorimpragniert und nass appliziert.

Materialbeschreibung
Losungsmittelfreies, farbloses 2-Komponenten-Epoxidharz mit formuliertem Amin-Harter.

Wirkung

S&P Resin Epoxy 55/50 ist in ausgehartetem Zustand bestandig gegen Laugen, verdunnte
Sauren und Salzlésungen, Mineral6le sowie aliphatische Kohlenwasserstoffe. S&P Resin
Epoxy 55/50 ist wetterbestandig und fast vergilbungsfrei. S&P Resin Epoxy 55/50 ist dau-
ertemperatur- und temperaturwechselbestandig im Bereich von -30°Cbis + 80°C bei Tro-
ckenbelastung und bis +40°C bei Nassbelastung.

Verarbeitung

S&P Resin Epoxy 55/50 wird in abgestimmten Mischverhéltnissen geliefert. Der Harter
(Komp. Il) wird in das Harz (Komp. 1) geschiittet. Es ist darauf zu achten, dass der Harter
restlos auslauft. Das Durchmischen der beiden Komponenten erfolgt idealerweise mit ei-
ner langsam laufenden Bohrmaschine mit Rihrwerk. Es ist sehr grtindlich zu mischen,
wobei auch von den Seiten und vom Boden her grindlich aufgerihrt werden muss, damit
sich der Harter auch in senkrechter Richtung gleichmassig verteilt. Die Mischung muss
durch das Aufrihren homogen, d.h. schlierenfrei werden. Die Temperatur der beiden
Komponenten soll beim Zusammenmischen idealerweise 15° - 20°C betragen. Bei hohe-
ren Temperaturen wird die Verarbeitungszeit wesentlich verkirzt.

S&P Resin Epoxy 55/50 ist nach der Applikation ca. 6 - 8 Stunden vor Feuchtigkeitsein-
flissen zu schitzen. Sollte es in dieser Zeit doch zu einer Feuchtigkeitseinwirkung kom-
men, so tritt eine Weissverfarbung und Klebrigkeit an der Oberflache auf, wahrend das
darunter befindliche Harz jedoch einwandfrei aushartet. Die Weissverfarbung bzw. Kleb-
rigkeit vermindert bzw. verhindert die Haftung einer nachfolgenden Beschichtung.
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Vorsichtsmassnahmen

S&P Resin Epoxy 55/50 ist nach der Aushartung physiologisch unbedenklich. Der Harter
(Komp. Il) ist atzend. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass die Haut weder mit dem
Harz (Komp. I) noch mit dem Harter (Komp. Il) in Beriihrung kommt. Es empfiehlt sich, bei
den Arbeiten Gummihandschuhe zu tragen. Verschmutzungen der Haut sind sofort mit
Seife und viel Wasser zu reinigen. Gelangen Spritzer in die Augen, ist sofort mit viel Was-
ser auszuspulen und mittels einer Augenwaschflasche (erhaltlich in Drogerien) nachzu-
spulen. Sofort einen Arzt aufsuchen.

Reinigung der Arbeitsgerate
Alle Arbeitsgerate mussen bei einer Arbeitsunterbrechung > 15 Minuten mit S&P Cleaner
grandlich und sorgféltig gereinigt und ausgewaschen werden.

Sicherheitshinweise
Gefahren-, Sicherheits- und Entsorgungshinweise entnehmen Sie bitte dem EG-
Sicherheitsdatenblatt und der Gebindeetikette.

Technische Daten
(Die Richtwerte beziehen sich auf 20°C und 50 % relative Luftfeuchtigkeit)

Dichte 1.11 kg/l
Mischverhaltnis Gewichtsteile 2:1 (Harz zu Harter)
Warmedehnung 70 x 10° m/m °K
Glastemperatur 48°C
Verarbeitungstemperatur +8°C bis +35°C
Verarbeitungszeit bei +10°C 3 Std.

+ 20°C 45 Min.

+30°C 30 Min.
Staubtrocken nach 4 Std.
Durchhértungszeit 7 Tage
Zugfestigkeit nach 7 Tage 35 MPa
Bruchdehnung 8-10%
Haftzugfestigkeit auf Beton Betonbruch
Haftzug auf Stahl/FRP > 15 N/mm?2
Giftklasse Komp. | 9
Giftklasse Komp. Il 8
Verpackungsgruppe / UN-Nr. Komp. | Il /3082

Komp. 1l /2735

Lieferform

Einheit zu 6 kg oder Container zu 1'000 |

Lagerung
Im Originalgebinde bei +5°C bis +25°C 12 Monate
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